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ZERTIFIKAT & CERTIFICATE ¢

Industrie Service

ZERTIFIKAT

(giiltig bis: 28.02.2025)

CERTIFICATE

(valid until: 28.02.2025)

System zur Ubertragung der Kennzeichnung von Werkstoffen.
System for transferring the marking of materials.

Zertifikat-Nr.: DGR-0036-QS-W-U-2404116/2022/FRE_REV.01
Certificate No.:

Name und Anschrift des Herstellers: SITEC-Sieber Engineering AG
Name and address of manufacturer: Aschbach 7

CH-8124 Maur

Der Hersteller ist nach Prifung der Voraussetzungen berechtigt,
die von ihm im Rahmen des Geltungsbereichs zur Ubertragung der Werkstoffkennzeichnung:

The manufacturer is authorized after checking the requirements to transfer the material labeling within the scope of application:

Prufbericht Nr.: U-2404116_REV.01
Test report No.:

Geltungsbereich: Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU
Scope of examination: Anhang | Art. 3.1.5
Fertigungsstéatte: SITEC-Sieber Engineering AG
Manufacturing plant: Lohwisstrasse 46

CH-8123 Ebmatingen

Basel, 15.02.2024 TUV SUD Schweiz AG
(Ort, Datum) Mattenstrasse 22
(Place, date) CH-4058 Basel

e~ 4

Andreas Falk

+41 76 366 8179
andreas.falk@tuvsud.com

Seite 1 zum Zertifikat Nr. / Page 1 of the certificate No. DGR-0036-QS-W-U-2404116/2022/FRE_REV.01
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Mehr Wert.
Mehr Vertrauen.

TUV SUD Schweiz AG - Maltenstrasse 22 - CH-4058 Basel - Schweiz

Berichtsnummer: U-2404116_REV.01

VEREINBARUNG

Uber die sachgemésse Umstempelung von Erzeugnissen mit Bescheinigungen tber
Werkstoffpriifungen von Herstellern, die entsprechend den Regelwerken fiir iiberwa-
chungsbediirftige Anlagen (Druckgeréaterichtlinie 2014/68/EU Anhang | Art. 3.1.5, Druck-
gerateverordnung SR 930.114) tiberpriift sind.

zwischen

dem Kunden SITEC Sieber Engineering AG (im Folgenden Kunden genannt)
Aschbach 7
CH-8124 Maur

und TUV SUD Schweiz AG

Mattenstrasse 22
CH-4058 Basel

Notifizierte Stelle 0036

nach Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU / Druckgerateverordnung
SR 930.114

1.  Zweck und Abgrenzung der Vereinbarung

1.1 Diese Vereinbarung stellt sicher, dass durch geeignete Massnahmen eine sachge-
masse Umstempelung von Erzeugnissen mit Bescheinigung tiber Werkstoffpriifun-
gen durch den Kunden erfolgt.

1.2 Voraussetzung fir die Verwendung der Werkstoffe

- fir Gberwachungspflichtige Anlagen ist, dass die Uberpriifung der Werkstoffher-
steller nach den entsprechenden Technischen Regeln (z. B. AD 2000-Merkblatt
HPO) erfolgt ist und die Werkstoffe mit Abnahmepriifzeugnis 3.1 oder Werks-
zeugnis nach SN EN 10204 belegt und mit der erforderlichen Kennzeichnung

Sitz: Zirich Geschdftsfiihrer: TUV SUD Schweiz AG www.tuvsud.com/ch
Handelsregister Zirich Stefan Bauer Mattenstrasse 22 Telefon: +41 58 445 80 20
UID: CHE-115.162.623 Verwaltungsratsprasident: 4058 Basel

MWST Nr. CHE-115.162.623 MWST Qliver Jacob Schweiz

TOV®
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(Ursprungskennzeichnung) entsprechend den Regelwerken fiir tiberwa-
chungspflichtige Anlagen vom Herstellerwerk versehen sind.

- far picht Gberwachungspflichtige Anlagen ist, dass die Prifbescheinigung des
Werkstoffherstellers der Kundenspezifikation entspricht und die Werkstoffe mit
der erforderlichen Kennzeichnung vom Herstellerwerk versehen sind.

1.3 Umstempelungen von Erzeugnissen mit Abnahmepriifzeugnis 3.2 nach SN EN
10204 berihrt diese Vereinbarung nicht.

Ebenso kénnen Fertigteile, deren Ausgangswerkstoff mit einem Abnahmeprifzeug-
nis 3.2 belegt ist, umgestempelt werden, wenn die Kundenspezifikation nur ein Ab-
nahmeprufzeugnis 3.1 verlangt. Dies ist dann jedoch Uber einen Vermerk in der Um-
stempelbescheinigung anzugeben.

2.  Voraussetzung zur Umstempelung
Der Kunde erfiillt folgende Voraussetzungen:
2.1 Ordnungsgemafe Betriebsorganisation
2.2 Ubersichtliche Lagerung

2.3 Er hat sachkundige Werksangehérige benannt, die die erforderlichen Kenntnisse
uber Werkstoffe, Bezeichnungen von Werkstoffen und deren Kennzeichnung ent-
sprechend den Regelwerken besitzen.

2.4 Er hat Kennzeichen festgelegt, aus dem der Kunde und die in Abschnitt 3.1 benann-
ten sachkundigen Werksangehérigen erkennbar sind.

2.5 Er fuhrt Betriebsaufzeichnungen uber umgestempelte Teile, aus denen alle Vor-
gange (Werkstoff, Abmessungen, Aufteilung, Kennzeichnung, zugehérige Bescheini-
gungen tber Werkstoffpriifung und der verantwortliche Werksangehérige) ersichtlich
sind.

2.6 Er stellt sicher, dass die ordnungsgemaésse Durchfiihrung der Umstempelung
durch den Kunden jahrlich von einem Prifer der Notifizierte Stelle 0036 unange-
meldet tberprift werden kann. Hierzu erhélt der Priifer der Notifizierte Stelle 0036
Einsicht in alle erforderlichen Unterlagen und in die betroffenen Betriebsstétten.

2.7 Der Kunde lbernimmt geméss den gesetzlichen Bestimmungen und den getroffenen
vertraglichen Regelungen die Verantwortung fiir das in ihrer Betriebsstatte umge-
stempelte Erzeugnis.
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3.  Zustimmung zur Umstempelung

3.1 Die Notifizierte Stelle 0036 gibt mit der erstmaligen Uberpriifung am 28.02.2025 ihre
Zustimmung, dass der Kunde, entsprechend der in Abschnitt 1.2 festgelegten Ab-
grenzung, Umstempelungen durchfiihren kann. Die an die Zustimmung gebundenen
Voraussetzungen (Abschnitte 2.1 bis 2.7) werden hierbei von dem Kunden erfiillt
und garantiert.

3.2 Von dem Kunden kénnen dariiber hinaus Werkstoffe mit Abnahmepriifzeugnis 3.2
nach SN EN 10204 fir Kleinteile entsprechend den Festlegungen in den Techni-
schen Regeln (siehe z.B. Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU, Anhang |, Abschnitt 3.15
und AD 2000-Merkblatt HP 0, Abschnitt 4.1) umgestempelt werden.

3.3 Als verantwortlichen Werksangehdrigen benennt der Kunde:

- Name Kennzeichen Unterschrift
- Siehe ANLAGE-U-2404116_REV.01

Diese Personen wurden von der Notifizierte Stelle 0036, bzw. von dem Kunden, auf
ihre Pflichten hingewiesen.

4, Durchfiihrung der Umstempelung

4.1 Die Umstempelung von Erzeugnissen mit Bescheinigungen tber Werkstoffpriifungen
ist vor dem Trennen bzw. einem Bearbeiten der Teile mit Schlagstempel bzw. Elekt-
rolyte-Beschrifter entsprechend den Technischen Regeln vorzunehmen.

4.2 Bei bestimmten Dicken von Erzeugnissen kann anstelle der Einpréagung auch die
Kennzeichnung entsprechend den Technischen Regeln mit dauerhafter Farbe aufge-
tragen werden oder auf sonstige geeignete Weise erfolgen.

4.3 Anstelle des Herstellerkennzeichens hat der benannte sachkundige Werksangehd-
rige die Kennzeichnung durch Aufbringen des in Abschnitt 3.3 festgelegten Stempels
Zu erganzen.

5.  Ausstellen von Bescheinigungen

Fir die Ausstellung von Bescheinigungen tiber Werkstoffpriifungen nach SN EN 10204
gelten die Technischen Regeln. In der Regel wird die Ausstellung von Bescheinigungen
Uber das Umstempeln ersetzt durch die von den verantworthchen Werksangehdrigen ge-
gengezeichneten Betriebsaufzeichnungen.

Werden umgestempelte Teile an einen anderen Weiterverarbeiter oder auf eine Baustelle
geliefert, so ist diesen Teilen eine Umstempelbescheinigung beizufiigen oder ein entspre-
chender Vermerk auf dem Werkstoffnachweis vorzunehmen.
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6. Kosten

&)

Die Kosten fr die erstmalige Uberpriifung und eventuell notwendigen Nachprifungen (bei
festgestellten fehlerhaften Umstempelungen) durch die Notifizierte Stelle 0036 tragt der

Kunde.

7 Zuriickziehen der Zustimmung

Die Zustimmung zur Umstempelung kann von der Notifizierte Stelle 0036 zuriickgezogen
werden, wenn bei den regelmaRigen Nachprifungen entsprechend Abschnitt 2.6 oder an-
derweitig festgestellt wird, dass die Voraussetzungen fiir die Zustimmung (Abschnitt 2)

nicht mehr erfullt sind.

8 Verpflichtung

Die Unterzeichneten bestétigen, dass diese Voraussetzungen eingehalten sind und ver-
pflichten sich, die in dieser Vereinbarung getroffenen Regelungen einzuhalten.

SITEC Sieber Engineering AG
Aschbach 7
CH-8124 Maur

TUV SUD Schweiz AG
Mattenstrasse 22
CH-4058 Basel

Notifizierte Stelle 0036

, Telafon 01/282 20
CH-8123 Ebmatingen

Ebmatingen, 15.02.2024 Dr. Beat Zehnder

Basel, 15.02.2024 Alla, Abderrahim

(Ort, Datum, Name, Unterschrift, Firmenstempel)

(Ort, Datum, Name, Unterschrift, Firmenstempel)




TUV SUD Schweiz AG - Mattenstrasse 22 - CH-4058 Basel - Schweiz
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Mehr Wert.
Mehr Vertrauen.

Berichtsnummer: UMST-ANLAGE-U-2404116_REV01

ANLAGE ZUR VEREINBARUNG - Stand der Anlage Rev. 00

Uber die sachgemasse Umstempelung von Erzeugnissen mit
Bescheinigungen tber Werkstoffprifungen von Herstellern,

die entsprechend den Regelwerken fir Giberwachungsbedirftige
Anlagen (Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU Anhang | Art. 3.1.5, Druckge-
rateverordnung SR 930.114) uberprift sind.

3.3 Als verantwortlichen Werksangehdorigen benennt der Kunde:

- Name

Kennzeichen

- Hr. Beat Zahnder
- Hr. Stefan Keller

S1

- Hr. Roman Meienhofer

- Hr. Jorg Suter

S3

Diese Personen wurden von der Notifizierte Stelle 0036, bzw. von dem Kunden, auf
ihre Pflichten hingewiesen.
Diese Anlage wird separat von der UMST-Vereinbarung gefuhrt und aktualisiert, um eine rasche

Aufnahme von zuséatzlichen Mitarbeitern zu erméglichen.

Sitz: Zirich

Handelsregister Zirich

UID: CHE-115.162.623

MWST Nr. CHE-115.162.623 MWST

TUV SUD Schweiz AG
Mattenstrasse 22
CH-4058 Basel
Notifizierte Stelle 0036

[ 25

Basel, 15.02.2023 Alla, Abderrahim

(Ort, Datum, Name, Unterschrift, Firmenstempel)

Geschaftsfiihrer: TUV SUD Schweiz AG www.tuvsud.com/ch
Stefan Bauer Mattenstrasse 22 Telefon: +41 58 445 80 20
Verwaltungsratsprasident: 4058 Basel

Oliver Jacob

Schweiz 1T.N®



